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EVAPCO eco-ATW

Geral

Fornecimento e instalação de torre de arrefecimento híbrida em circuito fechado, totalmente montada de fábrica, em contra-corrente de tiragem induzida, com entradas múltiplas de ar laterais na horizontal e descarga do ar na vertical.
A unidade deverá ser completamente montada em fábrica, conforme as especificações e programação.
A torre de arrefecimento fechada deverá ser certificada pela CTI para arrefecer____ l/s água de_____°C para ______°C  com_____ °C de temperatura do bolbo húmido à entrada e transição para bolbo seco de ______°C.
Opcional: (se as condições de funcionamento a seco forem diferentes das condições húmidas)

Cada unidade deverá também arrefecer _______l/s de água de______°C para______°C com_____°C de temperatura do bolbo seco á entrada.
A potência total dos ventiladores não deverá exceder______kW.

A potência total da bomba de água não deverá exceder_____ kW.

A totalidade da unidade não deverá exceder as seguintes dimensões:
Comprimento _____ mm  Largura: _____ mm  Altura: _____ mm 

O peso máximo em operação não deverá exceder_____ kg.

Performance Térmica - Garantia de Performance 

A torre deverá ser capaz de desempenhar as funções térmicas, conforme indicado na folha de cálculo e nos desenhos, e a classificação de design térmico deve ser certificado pelo fabricante. Normas aplicáveis: CTI for ATC 128 Test Code for Measurement of Sound from Water Cooling Towers
Garantia de Qualidade
O fabricante deve ter um sistema de garantia de qualidade, que é certificado por uma entidade credenciada e em conformidade com os requisitos ISO 9001. Isto é para garantir um nível consistente de qualidade de produtos e serviços.

Fabricantes sem certificação ISO 9001 não são aceites.

Construção - Resistência à Corrosão 

A estrutura e todos os elementos em aço da secção da bacia e secção superior, deverão ser construídos em aço galvanizado a quente Z-725, para uma vida longa e durabilidade.

Alternativas com menor espessura de zinco e pintura exterior ou revestimento, não são aceites como iguais.

O filtro deverá ser construído em aço inoxidável tipo 304. Durante a fabricação, todas as arestas dos painéis serão protegidos com um composto rico em zinco a 95%.

O invólucro não deverá ser construído com materiais inflamáveis e não recicláveis, tais como plástico ou fibra de vidro.

Bacia de Água

Os acessórios standard da bacia de água incluem: porta de acesso circular, tubo de descarga, esgoto anti-vortex, filtros em aço inoxidável AISI 304 e uma válvula de enchimento em bronze munida de bóia em material plástico. Toda a superfície da bacia incorporará uma configuração em degraus para reduzir o volume de água, reduzir o peso em funcionamento e facilitar a manutenção da bacia. A bacia pode ser inspeccionada enquanto a unidade está em operação
com o ventilador(s) e bomba(s) em funcionamento.

Grelhas de Entrada de Ar
As persianas de entrada de ar serão construídas em cloreto de polivinila (PVC) e estarão montadas em caixilhos de aço galvanizado facilmente desmontáveis nos quatro lados da unidade, para facilitar o acesso a toda a secção da bacia. Estas persianas proporcionarão um mínimo de duas mudanças de direcção do ar, para evitar salpicos e impedem que entrem raios solares directamente na bacia. Terão uma abertura máxima de 19 mm, o que previne a acumulação de sujidade e detritos na bacia. As torres de arrefecimento serão munidas de grelhas de entrada de ar resistentes à corrosão.

Bateria de Permuta Térmica

A torre de circuito fechado deverá utilizar permutador tubular, com desenho elíptico dos tubos, para obter menor resistência ao fluxo de ar e permitir cargas de água mais elevadas em redor dos tubos.
Cada fiada da serpentina do permutador de calor, deve ser fornecida com alhetas em espiral elíptica (Tecnologia Ellipti-finTM Coil), para aumentar a evaporação e o desempenho térmico da unidade a seco.
A(s) bateria(s) será(ão) em aço de primeira qualidade, inserida num chassis também em aço, com todo o conjunto galvanizado a quente após o fabrico. Os tubos serão dispostos com espaçamento próprio, moldados adequadamente na direcção do fluxo de ar, para máxima eficiência na permuta térmica e mínima perda de carga, isto sem utilizar distanciadores suplementares entre os tubos e a bateria.
A bateria(s) será realizada com tubos inclinados, para drenagem do líquido por gravidade e testada a 2500 kPa de pressão de ar submersa em água, devendo estar conforme a directiva PED 97/23/CE “Pressure Equipment Directive”.

O fabricante deve ser responsável pela fabricação e testes de desempenho de toda a serpentina de transferência de calor, isto serve para assegurar a responsabilidade de uma única entidade. Um invólucro deve encerrar totalmente a secção da bateria, para a proteger do contacto directo com a atmosfera.
A perda de carga do fluido de processo através da serpentina não deve exceder ____kPa.
Não serão permitidas unidades com a secção de permuta constituída por duas secções, bateria de permuta associada a favos em PVC, pois nestes casos não é possível o funcionamento a seco.

Distribuição de Água 

O sistema de distribuição de água deve ser completamente fechado e protegido da exposição à luz solar, elementos ambientais e detritos. O tubo colector principal e seus ramais, serão construídos em Schedule 40, cloreto de polivinila (PVC) para resistir à corrosão. Todas as rampas serão desmontáveis e equipadas com uma tampa nas extremidades, para limpeza no interior. A água será distribuída por cima da totalidade da superfície da bateria, através de bicos pulverizadores ZM II (Zero Manutenção) em ABS, com grandes orifícios, para evitar o seu entupimento. Os pulverizadores serão enroscados nas rampas de pulverização, para permitir uma desmontagem fácil para manutenção, não utilizando juntas de borracha para fixação.
Sistemas de distribuição de água com a exposição directa ao meio ambiente, não são permitidos.

Bomba de Recirculação de Água
A(s) bomba(s) serão de transmissão directa, centrífugas, com empanque mecânico, pré-instaladas verticalmente de fábrica, para permitir uma livre drenagem ao desligar. O(s) motor(es) da bomba são estanques arrefecidos por ar, 
O motor deve ser adequado para a seguinte alimentação:
 ____volts, ____hertz, ____ phase, com____ kW.

Eliminadores de gotas

Os eliminadores de gotas patenteados pela Evapco, são fabricados em clorídrico de polivinila (PVC), com tratamento especial para resistir aos raios ultra-violetas. Ficam montados em secções facilmente manejáveis e totalmente separados da secção de permuta, para uma maior eficiência na transferência de calor. O design do eliminador permitirá que se produzam três mudanças de direcção da corrente de ar, limitando o arraste de gotas entranhadas na corrente de ar húmido até 0.001% do caudal de água de recirculação, reduzindo assim a perda de água e os produtos químicos. A construção em PVC elimina a corrosão e minimiza o calcário nas lâminas do eliminador, resultando num tempo de vida mais longo. As lâminas individuais e interligadas formam um conjunto robusto e durável. Os eliminadores de gotas estão divididos em secções de fácil manuseamento, simplificando a instalação e facilitando o acesso para inspecção / manutenção do sistema de pulverização. Os eliminadores em PVC têm metade do peso dos eliminadores em aço. Disponível em opção em HPVC para temperaturas de água até 
Porta de Acesso 

Uma grande porta de acesso com dobradiças, deve fornecer o acesso à secção de ventilador para manutenção.
Ventilador de Hélice Axial (standard)
Os ventiladores serão estaticamente equilibrados e construídos com pás em liga de alumínio extrudado. Devem utilizar pás macias ligadas ao cubo, que sejam compatíveis com variadores de velocidade, para evitar a transmissão de forças verticais para a estrutura da unidade. Cada pá do ventilador deverá ser ajustável individualmente.

Motor do Ventilador

Motor estanque arrefecido por ar TEFC, a 400 volt, de 3 fases, a 50 Hz, com rolamentos de esferas particularmente apropriados para funcionamento com torres de arrefecimento, com alta eficiência classe IE2. 
Para as unidades de 3.0 m ou mais de largura, os motores serão montados numa base ajustável, permitindo a deslocação para o exterior da unidade para manutenção.

Para as unidades até 2.4 m de largura, os motores serão montados sobre uma base ajustável, que será acessível pelo exterior da unidade, para manutenção. Uma tampa accionada por dobradiça, protegerá a envolvente do motor e as polis contra a intempérie.

Rolamentos dos Ventiladores

Os rolamentos do veio dos ventiladores serão do tipo esferas, auto-lineares, de grande resistência e com pontos de lubrificação no perímetro da unidade. Os rolamentos terão uma vida útil L-10 ou 75.000 horas de funcionamento.

Transmissão

O sistema de accionamento do ventilador será formado por correias tipo V multi-ranhuras e com polis dimensionadas para suportar 150% da potência indicada na placa do motor. O material da correia será neoprene reforçada com corda de poliestireno especialmente desenhado para aplicações com torres de arrefecimento. As polis do ventilador serão em liga de alumínio. Tanto os ventiladores como as polis serão montados num veio especialmente laminado para permitir uma protecção máxima contra a corrosão. O ajuste das correias realizar-se-á desde o exterior da unidade. Os pontos de lubrificação dos rolamentos estarão localizados no exterior da unidade para facilitar a manutenção. Todas as polis situadas no corrente de ar húmido serão fabricadas em liga de alumínio.

Nível de Pressão Sonora (SPL)
Os níveis máximos de pressão sonora em dB(A) medidos 1.5 m, 45° a partir do topo da torre de arrefecimento, funcionando na velocidade máxima do ventilador, não deve exceder os níveis de ruído detalhados no projecto.
Opções

- Exterior da unidade revestida com tinta de alta qualidade à base de EPOXY 

- (2) SLSF Super Ventiladores de Baixo Ruído construídos em PRFV 

- WS Silenciadores de Água em PVC 

- Quadro de controlo SAGE 2 [400V] programado prioritariamente para poupança de água,
  equipado com: Allen-Bradley/Siemens PLC, um VFD por motor, um arrancador por bomba,
  quatro sensores de temperatura na entrada do fluido, saída do fluido, no ambiente para bolbo
  seco e na bacia de água, interface via MODBUS, marca CE, touch screen de 10” com display
  a cores e outros.
[image: image1.jpg]